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3 (57) Abstrucl: The invention relates to a cosmetic pencil comprising a sleeve-shaped body (10) provided with a cavity CZ) which 
g is i-rr. !"-;'.•.! a-i*! tiing : .:iid>r.:ii'v e«:en.!*vl r s - -: «in an.. 1 nnen rmlw.jrd by means of at |-n«r •* ~. • ■ i : <\2.i S.- : '' ' :.! :. 

comprises a cartridge (14) which is made ut a cosmetic material and arranged in the cavity (12;. The cartridge (14) is disposed 
at least in a parallel and at a distance, peripherally and/or longitudinally, with respect to the internal wall of the cavity (12) in the 
sleeve -shaped body (10) in such a way that a space is formed. 



(57) Zusainni«iirasM!ii K : Die Erfindung betriffl einen Kosmelikslift, der aufweisl: eir.cn lluUcnkuqicr (10). wclchcr in seinem 
^ Innercn einen ubcr wenigstens cine Offnung (12a, 12b) nach ausscn hin oflcncn. sich langs crstrcckcnden I lohlraum (12) bcsit/.t, und 
O GinC * n d ° m IIon,raum < 12 ) angcordnetcn Mine (14) aus cincm kosmetischen Material. Weiterhin ist vorgeschen. dass die Mine (14) 

z.umindest abschnittsweisc in Umfangs- und/oder Langsrichtung unter Ausbildung cincs Leerraumcs beabstandct zu der Innenwand 
^ des llohlraumes (I2)des I luT«cnkcirpcrs (10) in diesem angeordncl i>i. 
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Kosmetikstift und Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft einen Kosmetikstift sowie eln Verfahren zu seiner 
Herstellung gemaft den Oberbegriffen der AnsprQche 1 und 20. 

Die fQr die Kosmetikstifte verwendeten Minen aus einer kosmetischen 
Masse werden bisher in den HOIsenkdrper des SUftes eingegossen. 
Derartige GieBverfahren sind aus der Patentliteratur hinreichend be- 
kannt. So wird in dem UK-Patent 1 538 188 im Detail eriautert, wie eine 
flussige Masse in einen HOIsenkorper aus einem anspitzbaren Material 
eingebracht werden kann. AIs. Material fur den HQIsenkSrper werden 
dabei Polystyrol Oder Polyethylen vorgeschlagen. 

Daruber hinaus gehen aus den DE-Patenten 27 18 957, 27 59 610. 27 
59 856 -und 30 28 231 Giefiverfahren fur' Kosmetikstifte unter 
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gleichzeitiger Anformung einer Spitze ah der Mine hervor. Verwendet 
werden hierbei anspitzbare HQIsenkdrper. aus Holz Oder Kunststoff. In 
den DE-Patenten 27 18 957 und 27 59 610. wird eriautert. wie der 
Endteil eines HOIsenkorpers spanabhebend bearbeitet werden kann, urn 
s das Ende zum OberstOlpen einer Endkappe vorzubereiten. 

DarOber hinaus beschreibt das DE-Patent *40 05 894 ein Verfahren. 
Kosmetikstifte mlt einer relativ diinnen Mine und. mit einem anspitzbaren 
HOIsenkorper aus Kunststoff unter Verwendung axial beweglicher Giefi- 
nadeln zu gieflen und dabei gleichzeitig eine Spitze anzuformen. Des 
o weiteren beschreibt das US-Patent 1,945,255 ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Kosmetikstiftes. bei dem zunSchst eine HOIse aus gerolli 
tern Papier angefertigt und diese dann mit einer anspitzbaren Umhullung 
mittels beweglicher Nadeln versehen. wird: Ahschliettend wird die HOIse 
mit aufgeschmolzenen Massen durch axial bewegliche Gielinadeln be- 

5 fOllt. 

Bekannt sind ferner auch Verfahren zur Herstellung von Hulsenkdrpern 
fOr Kosmetikstifte mittels SpritzgulS, wobei diese HOIsen auch aus klaren 
bzw. transparenten Materialien bestehen konnen und mit einer durch 
Erhitzen verflussigten Kosmetikmasse befullt werden kOnnen. Urn spater 
ein Herausfallen der gegossenen Mine aus dem Hulsenkorper Oder ein 
Mitdrehen der Mine beim Anspitzen des Hulsenkorpers zu verhindern, 
kann das Innere des HOIsenkorpers konisch ausgebildet Oder mit einem 
von rund verschiedenen Querschnitt versehen sein. Hierzu genannt 
seien beispielsweise die US-Patente 4.41 3.921 und 5.957.607. das EP- 
Patent 0 767 616 Oder die DE-Offenlegungsschrift 101 06 834. Bekannt 
ist auch. den inneren Endbereich des in dem Hulsenkbrper vorhandenen 
HoWraumes mit einem Innengewinde zu versehen. urn darin eine einge- 
gosser.3 Mine a.o kosr.^Cschen ivlaterial s:cr,~r zu l.xjeren. Alternativ 
k6nnen in diesen Endabschnitt auch eine oder mehrere Ringnuten ein- 
gefiigt werden. Bekannt ist ferner auch, den Endbereich in einem an das 
Eingielien der kosmetischen Minenmasse anschlieRenden Arbeitsschritt 
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mit einem eingegossenen Wachspfhopfen aus einem geeigneten Wachs 
zu verschl'ieCen, um das Verdunsten fiuchtiger Bestandteile aus der Mi- 
nenmasse zu verhindem. •- . 

Weiterhin ist das US-Patent 5,340.226 zu nennen, welches ein Verfah- 
ren beschreibt, bei dem eine kosmetische Masse heifi in ein dunnwan- 
diges Rohrchen eingebracht und dieses Rbhrchen anschlieliend nach 
Erkalten sowie Verfestigen der kosmetischen Masse in einen Hulsen- 
kbrper aus einem anspitzbaren Kunststoff eingesetzt wird. 

Alle bisher genannten Verfahren gehen somit davon aus. eine vomer 
erwarmte Masse heifi und in flussigem Zustand in einen Hulsenkbrper 
einzugieaen, der aus einem anspitzbaren Material, wie Holz. einem ge- 
schaumten Kunststoff oder einem gegossenen oder extrudierten Kunst- 
stoff bestehen kann. der undurchsichtig oder durchscheinend bis trans- 
parent sein kann. Undurchsichtige Kunststoffe kbnnen in der Masse 
durchgefarbt und/oder aulieriich in der Farbe der Mine lackiert oder be- 
druckt oder .Cl-gerecht" in der Hausfarbe des Vertreibers gestaltet sein. 
Transparente HQIseh haben demgegenQber den Vorteil, dass die Farbe 
der Mine von auften sichtbar und eine Lackiemng in Minenfarbe deshalb 
entbehrlich ist. 

Die genannten Gieftverfahren weisen bei Verwendung zumindest teil- 
weise transparenter Hulsenkbrper allesamt einen entscheidenden 
Nachteil auf: Die erwarmte, kosmetische Masse, die flussig in den trans- 
parenten Hulsenkdrper eingegossen wird. besitzt in der Hitze eine ge- 
ringere Dichte und damit ein groBeres- Volumen als spater die abge- 
kuhlte Mine. Die Masse haftet also zunachst an der Innenwandung des 
in dem Hulsenkbrper vorgesehehen Hohlraumes an, lost sich dann aber 
wenigstens teilweise aufgrund des Schrumpfungsprozesses wieder ab. 
Am hinteren Ende der Mine - beim EingieGen der Masse in einen senk- 
recht stehenden Hulsenkorper ist dies das obere Ende des Hulsenkor- 
pers - bildet sich hier meist auch ein mehr oder minder ausgepragter 
GieBkegel aus. Dort aber, wo sich die kosmetische Masse wieder von 
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• der Innenwahdung des Hohlraumes abgeldst hat, bilden sich durch ein- 
gedrungene Gase (Luft Oder gasfarmige Bestandteile aus der Mine) 
entweder - durch Totalreflexion bediiigt - silberglanzende Stellen oder. 
durch minlmafe Ablagerungen der Gieftmasse, matte Stellen aus. Bei- 

5 des sind schwere optische Mangel, die . auch durch Varlationen des 
GieQverfahrens nicht zubeheben slnd: Ein Erwarmen der HQIsen auf 
GieGtemperatur scheidet meistens aus, weil die verwendeten thermo- 
plastischen Kunststoffe sich in der Hitze in ihrer Form verandem kSnnen 
und weil. zudem, schon bedingt durch die dann verfangerten AbkQhlzel- 

o ten der kosmetischen Masse, unkontrollierbare Kristallisationen inner- 
halb dieser Masse eintreten kannen und sich daher auch die Taktzeiten 
der GieRmaschine durch die verlangerten Abkuhlphasen sehr verzo- 
gem. WQrde hierbei als. GegenmaGnahme die AbkDhlzonen der GieB- 
maschine verlangert werden. wQrde diese unn5tig voluminds und teuer. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, elnen Kosmetikstift sowie 
eine Verfahren zu seiner Herstellung der eingangs genannten Art vorzU- : 
schlagen, die beim Einbringen der Mine in den Hulsenkorper die vorste- 
hend geschilderten Nachteile venmeiden. 

Die vorstehende Aufgabe wird hinsichtlich des Kosmetikstiftes durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gelOst. In den sich hieran anschlieftenden 
Unteranspriichen 2 bis 19 finden sich weitere vorteiihafte Ausfiihrungs- 
formen hierzu. 

Die im Anspruch 1 vorgeschlagene.Losung des vorstehend diskutierten 
technischen Problems ermoglicht. dass Minen aus einer kosmetischen 
Masse in einem konventionellen GieBverfahren oder einem gleichfalls 
bekannten Extrusionsverfahren hergestellt werden kOnnen und die so . 
?malten«! V-re a-scMJe^nd \r. einem separst^n Arfceitsschrltt in einen 
HQIsenkOrper aus einem zumlndest teilweisen transparenten Material so 
einzubringen, dass dabei die Innenwandung des im Hulsenkorper vor- 
gesehenen Hohlraumes zumindest teilweise, beispielsweise im Bereich 
der transparenten Abschnitte von der Masse nicht beruhrt wird. Der HOI- 
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senkarper kann dabei in bekannter Weise durch Extrudieren eines ge- 
eigneten Kunststoffs und Ablangen des. Strangs oder durch ebenfalls 
bekannte Spritzgussverfahren hergestellt werdeh. 

Es ist dabei nicht zwingend notwendig. fur die Mine aus kosmetischem 
s Material einen runden Querschnitt zu wahlen.' Die Mine kann durchaus 
auch einen von rund verschiedenen Querschnitt in Form eines Mehrecks 
oder Ovals aufweisen. Die Mine soH hierbei,' oder auch in anderen 
Fallen, vorzugsweise an ihrem. der Minenspitze entgegengesetzten 
Ende des Hulsenkorpers sicher gegen ein Verdrehen wahrend des 
Anspitzens und/oder ein Herausrutschen festgelegt werden. Eine 
Befesti'gung im vorderen oder mittleren Bereich des Hulsenkorpers ist 
aber grundsatzJich auch moglich. Hierzu ist eine Festlegsicherung fur die 
Mine in dem Hdhlraum des HQIsenkOrpers vorgesehen sein, die die 
Mine im Innereh des Hohlraumes zumindest gegen Verdrehep festlegt. " 

' Je nach Gestaltung des Hulsenkorpers kann es dabei genugen. wenn 
die Mine nur abschniittsweise in Umfangs- und/oder Langsrichtung unter 

• Ausbildung eines Leerraumes beabstandet zu der Innenwand des Hohl- 

• raumes des Hulsenkorpers in diesem angeordne! ist. Dies Ist insbeson- 
dere dann der Fall, wenn der Hulsenkorper sowohl transparente als 
auch- .nicht-transparente Abschnitte aufweist. beispielsweise wenn der 
H0lsenk6rper mit sich in Langsrichtung erstreckenden. nicht%anspa.: 
renten Streifenabschnitten versehen ist. die sich mit ebenfalls in Langs- 
richtung erstreckende. transparente Streifenabschnitte in Umfangsrich- . 
tung abwechseln. Im Bereich der nicht-transparenten Streifenabschnitte 
des Hulsenkorpers kann dann die Mine an der Innenwandung des Hohl- 
raumes anliegen. wobei die transparenten Streifenabschnitte durch ihre 
Formgebung, beispielsweise nach auflen gewolbt. zu der Mine unter 
Ausbildung des Leerraumes beabstandet sind. Ebenso kSnnen an die- 
sen nicht-transparenten Streifenabschnitten beispielsweise Fuhrungs- 
stege bzw. Fuhrungsrippen vorgesehen sein. die die Mine fiihren und im 
Bereich der transparenten Streifenabschnitte. beabstandet zu diesen 
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halten. Das. Einsetzen der Mine kann dabei sowphl von dem vorderen 
als auch dem hinteren Ende des HOIsenkdrpers her erfolgen. 

1st der HOlsenkorper Oberwiegend oder vollstandig transparent, so kann 
die. Mine Oberwiegend- oder vollstandig in Umfangs- und Langsrichtung 
von der Innenwand des Hohlraumes unter Ausbildung eines Leeraumes 
beabstandet angeordnet sein. Dies kann dadurch erreicht werden. dass 
der Innendurchmesser des Hohlraumes geringfQgig grafter 1st als der 
Auftendurchmesserdereingesetzten Mine. Wesentlich 1st, wie'oben be- 
reits ausgeflihrt wurde. dass dabei die Innenwandung des Hohlraumes 
nicht berOhrt wird. Vorzugsweise ist die Mine konzentrisch zu der Mittel- 
langsachse des Hohlraumes unter Ausbildung des Leerraumes 
beabstandet zu der Innenwand des Hohlraumes angeordnet ist. Beson- 
ders vorteilhaft ist hierbei, wenn der dabei entstehende Ringspalt eine 
Starke von 0.03 bis 0,30 mm aufweist 

Urn bei langeren Kosmetikstiften ein Durchbiegen der Mine aus. dem 
kosmetischen Material beim Einfuhren in den HulsenkOrper oder beim 
Gebrauch des Kosmetikstiftes zu vermeiden, kann an der Innenwand 
des Hohlraumes wenigstens eine sich in Langsrichtung des Hohlraumes 
erstreckende FOhrungsrippe angeordnet sein. die mil der AuBenflache 
der Mine in mindestens einem. vorzugsweise in mehreren Punkten In 
BerOhrung steht. Hierdurch kann zuveriassig ein : BerOhrungskontakt 
zwischen der Mine und einem Abschnitt. vorzugsweise dem wenigstens 
einen transparenten Abschnitt des HulsenkOrpers vermieden werden. 
Ebenso kann die FOhrungsrippe zumindest abschnittsweise in Linienbe- 
riihrung mit der Auftenflache der Mine stehen. Daruber hinaus konnen in 
Umfangsrichtung der Innenwand des Hohlraumes mehrere Fuhrungsrip- 
pen angeordnet sein. die vorzugsweise einen gleichen Abstand in Um- 
far.gsri-htung z j-j'.c^.-.zer a-f.velsen. 

Die Festlegsicherung kann ganz unterschiediich aufgebaut sein. So be- 
steht zum einen die Moglichkeit. dass die Festlegsicherung dUrch eine 
Klemmung der Mine im Inneren des Hohlraumes des Hiilsenkorpers ge- 
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bildet ist Hierzu kann an dem einen Ende des Kosmetikstifts zumindest 
ein in Uingsrichtung des Kosmetikstifts sich erstreckender Schlitz vor- 
gesehen sein, der mitte'ls eines auf das Ende des Kosmetikstiftes aufge- 
setzten Klemmelementes unter Verringerung des' Innendurchmessers 
des Hohlraumes des H0lsenk6rpers zusammendruckbar ist. 

Weiterhin kann die Festlegsicherung durch* einen aufgeschmplzenen 
. Abschnitt der. Mine im Inneren des Hohlraumes des Hulsenkorpers ge- 
bildet sein, wobei sich die Mine in vertieften Abschnitten und dgl., die 
sich im Endbereich an der Innenwand des Hohlraumes des Hulsenkbr- 
pers befinden konnen. verankert. Das Aufschmelzen des Minenendes 
kann entweder von auften mittels energiereicher Strahlung, z.B. durch 
eine yitraschall oder durch Mikrowellen erfolgen, was aber bei einem 
HulsenkOrper aus Kunststoff zu negativen Veranderungen des Kunst- 
staffs fQhren kann und deshalb weniger bevorzugt ist. Am einfachsten 
erfolgt deshalb das kurzzeiUge Erwarmen durch EinfQhren eines ausrei- 
chend erhitzten KQrpers. wie beispielsweise eines elektrisch (oder sonst 
wie) beheizten MetallkOrpers. 

Daruber hinaus kann die Festlegsicherung durch einen in das eine Ende 
des Hulsenkorpers eingebrachten Wachspfropfen gebildet sein. Dieser 
Wachspfropfen. fQr den auch ein vorzugsweise nach dem Abkuhlen zu- 
mindest teilweise elastisch bleibender Schmelzkleber vorgesehen sein 
kann. kann mit an der Innenwand des Hohlraumes und/oder der Mine 
vorgesehenen Verzahnungen in Form von beispielsweise Hinterschnei-' 
dungen. Riffelungen. einem Gewinde. Rippen usw. in Eingriff gelangen 
und so die Mine fixieren. 

Eine weitere Ausgestaltungsmoglichkeit fur die. Festlegsicherung besteht 
darin, dass diese durch mindestens ein Formstuck gebildet ist, welches 
zum einen in die Mine eingesetzt und zum anderen mit an der Innen- 
seite des Hohlraumes des Hulsenkorpers vorgesehenen Gegenele- 
menten in Eingriff gelangt. Die Gegenelemente konnen dabei durch die 
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selben Gestaltungen, yvie sie vorstehend Irri Zusammenhang mit dem 
Wachspfropfen ertautert.worden sind, gebildet sein. 

SchlieBlich kann die Festiegsicherung durch einen an einem Einsetz- 
stuck, beispielsweise in Form eines Endstopfens, angebrachten Ver- 
drangungskdrper gebildet sein. der peim Einsetzen des EinsetzstQckes 
. in die Mine eindringt. • « 

Das hlntere Ende des erfindungsgemaften Kosmetikstiftes kann vor- 
zugsweise mit einer eingesetzten Oder uber das dazu vorbereitete End- 
tell des Hulsenkorpers Obergestulpfen Verschlusskappe verschlossen 
werden. wahrend die Auftragspitze der Mine mit einer abnehmbaren Ab- 
deckkappe. einem sog. Schoner,. versehen wird. Der Schoner soil Be- 
schSdigungen und Verschmutzungen der Auftragspitze vermeiden. 

Enthalten die yerwendeten Minen flQchtige Bestandteile; wie z.B. flOch- . 
tige Silicondle Oder Isoparaffine. so mOssen die Verschlusskappe und 
die Abschlusskappe bzw. der Schoner so ausgefuhrt sein, dass sie die 
Hulse bei Nichtgebrauch sicher abdichten, Verschlusskappe und Scho- 
ner konnen aus beliebigen Materialien bestehen und gleichfalls transpa- 
rent sein Oder in Minenfarbe oder „CI-gerecht" eingefarbt sein. Dabei 
kbnnen zwischen der Abschlusskappe und/oder der Verschlusskappe 
einerselts und dem HQIsenkSrper andererseits eine Dichteinrichtung 
zum gas- und/oder flussigkeitsdichten Abdichten des Hohlraumes vor- 
gesehen sein. 

Hinsichtlich des Verfahrens wird. das vorstehend genannte technische 
Problem durch die Merkmale des Anspruchs 20 gelost. In den sich 
daran anschlielienden Anspruchen 21 bis 30 finden sich vorteilhafte 
Ausgestaltuhgen hierzu. 

Insbesondere enthalt das erfindungsgemalie Verfahren zum Herstellen 
eihes KosmetiksUftes die folgenden Schritte: Bereitstellen eines Hulsen- 
korpers. der in seinem Inneren einen uber wenigstens eine Offnung 
nach aulien hin offenen, sich langs erstreckenden Hohlraum aufweisl. 
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Bereitstellen einer durch Gie&en oder Extrudieren hengestellten Mine, 
Dimensionieren des AuBendurchmessers der Mine in der Weise. dass er 
zumindest geringfQgig kleiner ist als der- Innendurchmesser des Hohl- 
raumes des Hulsenkorpers. und EinfQhren der Mine in deri Hohlraum 
5' des HOIsenkSrpers. 

Urn den Einfuhrvorgang zu erieichtern und/6der urn beim Einschieben. 
ejne Beschadigung der Mine an deren Aufcenseite durch vorruberge- 
hendes Anhaften von Minenmaterial an der Innenwand des Hohlraumes 
des Hulsenkorpers. insbesondere in den Bereichen. in denen die Mine 
keinen Abstand zur Innenwand des Hohlraumes hat, zu vermeiden. ist 
es weiterhin von Vorteil, wenn auf die Auftenseite der Mine wenigstens 
abschnittsweise zumindest geringfQgig ein Reibungsverminderungsmit- 
tel, vorzugsweise Talkum aufgebracht wird. Hierbei wird das Reibungs- 
verminderungsmittel insbesondere auf die Abschnitte der Mine aufge- 
bracht, die ggf. keinen Abstand zur Innenwand des Hohlraumes haben. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sowie AusfOhrungsbeispiele der 
Erfindung werden nachstehend an Hand der Beschreibung in Venbin- 
dung mit den beigefugten Zeichnungsfigursn erlautert. In diesem Zu- 
sammenhang ist darauf hinzuweisen, dass sich die in der Beschreibung 
. der AusfOhrungsbeispiele verwendeteh Begriffe Jinks", .rechts". .oberi" 
und .unten" auf die Zeichnungsfiguren mit normal lesbaren Figurenbe- 
zeichnungen sowie Bezugszeichen beziehen. Weiterhin ist darauf hin- 
zuweisen. dass in den Zeichnungsfiguren functional und/oder geomet- 
risch gleiche Bauteile mit dem gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet 
sind. Hierbei ist: 

Fig. 1 eine Ansicht auf ein erstes Ausfuhrungsbeispiel- eines 
erfindungsgemaflen Kosmetikstifts im Halbschnitt; 

Fig. 2 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem vergr6fierten Mafistab 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
des in Fig. 1 gezeigten ersten Ausfiihrungsbeispiels; 
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Fig. 3. eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem .vergr6Berten MaBstab 
. wiedergegebene Langsschnittansicht des . hlnteren Abschnitts 
eines zweiten AusfQhrungsbeispiels der Erfindung; 

Fig. 3a eine Querechnittsansicht entlang der Linie III - III in Fig. 3; 

Fig. 4 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem vergrSBerten Malistab 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
eines dritten AusfQhrungsbeispiels der Erfindung; 

Fig. 4a eine Querschnittsansicht entlang der Unie IV - IV in Fig. 4; 

Fig. 5 eine. im Vergleich zu der Fig. 1 in einemvergroBerten MaBstab 

wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
eines vierten AusfQhrungsbeispiels der Erfindung; und 

Fig. 6 eine im Vergleich jzu der. Fig. 1 in einem vergrSBerten MaBstab • 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
eines funften AusfQhrungsbeispiels der Erfindung. 

Ein in Fig. 1 gezeigter Kosmetikstift gemafi der Erfindung weist zunachst 
einen langgesireckten Hulsenkorper 10 auf. der aus einem transparen- 
ten, einer spanabhebenden Bearbeltung zug§nglichen Kunststoffmate- 
rial gefertigt ist und ein linkes sowie rechtes stimseitiges Ende tOa. 10b 
besitzt. Im Bereich seines rechten stirnseitigen Endes 10b ist der Hul- 
senkorper 10 mil einer Anfasung 10c versehen. die durch eine spanab- 
hebende Bearbeitung des Hulsenkorpers 10 erzeugbar ist. 

In seinem Inneren weist der Hulsenkorper 10 einen koaxial zu seiner 
Mittellangsachse M angeordneten, durchgehenden Hohlraum 12 auf. der 
an den stirnseitigen Enden 10a. 10b des Hulsenkorpers 10 jeweiis eins 

:_-.t.w-.- ri-_ 5-...-. 5 n aufweist. Scv.o>. ; div, Auiienkoniur ce. 

Hulsenkorpers 10 als auch der Hohlraum 12 besitzen im Querschnitt 
betrachtet eine Kreisform (vgl. z. B. Fig. 3a). 
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Im Inneren des Hohlraumes 12 ist eine stangenfbrmige Mine 14 aus ei- 
ner kosmetischen Masse koaxial zu der Mittellangsachse M des HQIsen- 
korpers 10 angeordnet Am rechten stirnseitigen Ende 10b des HOIsen, 
korpers 10 steht die Mine 14 Ober die Offnung 12b hervor. wogegen sie 
im Bereich des linken stirnseitigen Endes 10a des Hulsenkbrpers 10 ei- 
nen Abstand zu der dort befindlichen Offnung 12a aufweist. Die Mine 14 
.besitzt einen AuGendurchmesser. der geringfugig kteiner ist als der ln- 
nendurchmesser des Hohlraumes 1 2. so dass sie beim. Einsetzen in den 
Hohlraum 12 des Kosmetikstiftes zunachst frei in diesem bewegbar ist 
und.sich zwischen der AuBenumfangsflache der Mine. 14 und der In- 
nenwandung des Hohlraumes 12 ein Leerraum in Form eines Ringspal- 
tes ausbildet. Die axiale Festlegung der Mine 14 und deren Festlegung 
in Umfangsrichtung wird nachstehend im Zusammenhang mit der Fig. 2 
enautert. Es ist noch zu bemerken, dass das linke Ende 14a der Materi- 
alstange 14 in einem Winkel von 90'. zu der MitteHangsachse M des 
Hulsehkorpers 10 verlauft. wogegen sie an ihrem rechten Ende 14b als 
konvex abgerundete Spitze ausgebildet ist, die auch als Auftragsspitze 
. bezeichnet wird. 

Als weitere Bestandteile weist der erfindungsgem§Be Kosmetikstift ge- 
mali dem ersten Ausfuhrungsbeispiel eine zylindrische leicht konische 
bzw. kugelstumpfartige Abdeckkappe 20 auf, die zur Abdeckung der 
rechten Enden 10b. 14b des Hulsenkorpers 10 und der Mine 14 auf den 
HOIsenkbrper 10 reversibel aufsetzbar ist. Hierzu weist die Abdeckkappe 
20. die aus dem gleichen Oder einem gege'nuber dem Material des Hul- 
senkorpers (10) anderen Kunststoffmaterial hergestellt ist. einen Honl- 
raum 22 auf. der einen Innendurchmesser besitzt. der geringfugig gro- 
wer ist als der AuGendurchmesser des Hulsenkorpers 10 und der an 
dem linken stirnseitigen Ende 20a der Abschlusskappe 20 uber eine 
Offnung 22a nach aulien hin offen ist. Am rechten stirnseitigen Ende 
20b der Abdeckkappe 20 ist diese mit einem sich konkav nach innen . 
wolbenden Boden 22b versehen. Bei auf den Hulsenkorper 10 aufge- 
setzter Abdeckkappe 20 ist diese gegenuber dem Hulsenkorper 10 so 
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positioniert. dass zwischen dem linken Ende 14b der Mine 14 und dem 
Boden 22b der Abdeckkappe 20 ein Abstand vorhanden ist, so dass 
durch das Aufsetzen der Abdeckkappe 20 das zu der konvex abgenjn- 
deten Spitze ausgebildete Ende 14b der Mine 14 nicht beschadigt wird. 
Zwischen dem HOIsenkdrper 10 und der Abdeckkappe 20 kann ggf. 
noch eine nicht weiter dargesteilte gas- und/oder flussigkeitsdichte Al> 
dichtung vorgesehen sein. Weiterhin kdnnen'zwischen der Abdeckkappe 
20 und dem HOIsenkdrper 10 ebenfalls nicht weiter dargesteilte Verrie- 
gelungselemente zum.ldsbaren Verriegeln der Abdeckkappe 20 mit dem 
HOIsenkdrper 10 vorgesehen sein. Alternate konnen der Innendurch- 
messer der Abdeckkappe 20 und der A^liendurchmesser des. HGiserv 
korpers 10 so aufeinander abgestimmt sein. dass zwischen ihnen eine 
enge Schiebepassung yorhanden ist. 

Im Bereich des linken stirnseitigen Endes 10a, das. eine gegenQber der 
am rechten stirnseitigen Ende 10b des HOIsenkorpers 1.0 befindliche 
Anfasung 10c nur schwach ausgebildete,. ggf. auch an der Innenwand 
des Hohlraumes 12 vorgesehene Anfasung aufweisen kann, ist auf dem 
HOIsenkdrper 10 eine zylindrische oder leicht konische bzw. kugel- 
stumpfformige Verschlusskappe 30 auf^sezzi. die mit. dem Hulsenkcr- 
per 10 unldsbar; beispielsweise durch Kleben oder Schweilien oder 
durch formschlOssige Verrastung. verbunden sein kanri und die aus dem 
gleichen oder einem gegenQber dem Material des HOIsenkSrpers 10 an- 
deren Kunststoff Material, wie z.B. Metall oder einem anderen Kunst- 
stoff. hergestellt sein kann. Am linken stirnseitigen Ende 30a ist die Ver- 
schlusskappe 30 mit einem sich im wesentlichen senkrecht zur Mittel- 
langsachse M des HOIsenkorpers 10 erstreckenden. einstuckig ange- - 
formten Boden 30b versehen. Die Verschlusskappe 30 besitzt wiederurr, 
einen Hohlraum 32. der Ober eine am rechten stirnseitigen Er.de 30c der 
v erscr.iusskappe 3o vorgesehene Offnung 32a nach auiien nin often Jst 
und der bei auf den Hulsenkorper 10'aufgesetzter Verschlusskappe 30 
den Boden 30b von dem linken stirnseitigen' Ende 10a des HOIsenkor- 
pers 10 beabstandet halt. Im GegensatZzu der Abdeckkappe 20 fluchtet 
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die AuBenumfangsflache der Verschlusskappe 30 mit der AuBenum- 
fangsflache des HDIsenkSrpers 10. Hierzu weist der.HOIsenkSrper 1b 
eine sich yon dem linken stirnseitigen Ende 10a nach rechts erstre- 
ckende. umlaufende Ausnehmung TOd auf, deren radiale Tlefe so be- 
messen ist. dass sie zumindest annahrend mit der Wandstarke der Ver- 
schlusskappe 30 Obereinstfmmt. Es ist noch zu bemerken, dass zwi- 
schen dem HOIsenkarper 10 und der Abdeckkappe 20 ggf. noch eine 
nicht weiter dargestellte gas- und/oder flussigkeitsdichte Abdichtung 
vorgesehen sein kann (vgl. hierzu auch Fig. 3). 

In Fig. 2 ist die gegen axiales Verschieben und Verdrehen in Umfangs- 
richtung.wirkende Festlegsicherung .40 dargestell't. Diese wird zunachst 
durch eih hulsenfdrmiges, an beiden Stirnseiten offenes sowie dOnn- 
wandiges Formstbck .42 gebildet. dessen AulSenwand 42a in Richtung 
parallel zu der Mittellangsachse M des HOIsenkbrpers 10 gewellt ist bzw. 
Sicken oder Rippen aufweist Ebenso besteht die Moglichkeit, dass das 
Formstuck 42 DurchbrOche. beispielsweise in der Form ahnlich eihem 
Maschendrahtzaun. aufweisen kann.. die ebenfalls mit den Sicken, Rip- 
pen oder der Wellung kombiniert werden konnen. Dieses FormstOck 42, 
das einen von einem kreisf6rmigen . Querschnitt abweichenden Quer- 
schnitt aufweisen kann. ist in die Mine 14 bis etwa zu seiner axialen 
Mitte eingesetzt. Der Auftendurchmesser des Formstucks 42 ist dabei 
so bemessen. dass er geringfOgig kleiner ist als der AuBendurchmesser .. 
der Mine 14. so. dass der in die Mine 14 eingesteckte. in Fig. 2 untere 
Abschnitt 42b des Formstucks 42 von. dem Material, der Mine 14 voll- 
standig umgegeben ist. Der aus dem linken oder, bezogen auf Fig. 2. 
oberen Ende 14a der Mine 14 hervorstehende Abschnitt 42c des Form- 
stucks 42 wird von einem Wachspfropfen' 44 umschlossen, der sich von 
dem linken oder oberen Ende 14a der Mine 14 bis zumindest annahrend 
dem linken oder. bezogen auf Fig. 2. oberen Ende 10a des Hulsenkor- 
pers 10 erstreckt. Urn den Wachspfropfen 44. fur den auch ein vorzugs- 
weise nach dem Abkuhlen zumindest teilweise elastisch bleibender 
Schmelzkleber vorgesehen sein kann. sicher mit dem Hulsenkorper 10 
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zu verbinden, weist die Innenwand des Hohlraumes 12 im Berelch der 
umlaufenden Ausnehmung 1 0d elne ebenfalls zumindest teilweise am- 
laufende Riffelung odef Veriahnung 12c auf. mit der sich der Wachs- 
pfropfen 44 beim Ausharten .verzahnr. Die Riffelung 12c kann auch 
s durch Ringnuten oder einem in die Innenwand des Hohlraumes 12 ein- 
geschnittenen Gewinde gebildet sein. ■' . 

Oer in den Fig: 1 und 2 gezeigte erfindungsgemalle Kosmetikstift wird 
wie'folgt hergestellt: 

Zuriachst wird der HQIsenkorper 10 mittels eines bekannten Herstell- 
> verfahrens angefertigt. Unabhangig hiervon kann zeitgleich Oder davor 
oder danach die Mine 14 mittels eines bekannten Extrudier-. oder Gieft-. 
verfahren hergestellt werden. AnschlieGend kann das FormstGck 42 in 
das linke oder obere Ende 14a der Mine 14 eingesetzt werden. Wird die 
Mine 14 gegossen, so kann das Formstuck 42 wahrend des GieBvor- 
gangs eingesetzt werden. Wird dagegen die Mine 14 durch einen Extru- 
diervorgang hergestellt. so muss zum Einsetzen des Formstuckes 42 die 
Mine 14 im Bereich des Endabschnitts der Mine 14 durch ZufQhrung von 
Warme erweicht werden. so dass das Formstuck 42 in dem er.veichten 
Endabschnitt eingeschoben werden kann. Nach einem ggf. notwendigen 
Abkuhlen der Mine 14 auf Raumtemperatur oder einer Temperatur unter 

• Raumtemperatur wird die Mine 14 uber die Offnung 12b in den Hohl- 

• raum 12 eingeschoben. In Folge der Tatsache. dass der Aufiendurch- 
messer der Mine 14 geringfijgig kleiner ist als der Innendurchmesser 
des Hohlraumes 12. beriihrt die Mine 14 die Wand des Hohlraumes 12 
nicht, so dass die eingangs erlauterten Nachtaile insbesondere bei ei- 
nem transparenten HQIsenkorper 10 nicht auftreten. Daraufhin kann 
uber die Offnung 12a des Hohlraumes 12 die fur die Eildung des 
v.^^.i^i.-opiens 4-r notwenoige Wacnsmasse in uon Hohiraum 12 ge- 
gossen werden. Nach dem Verfestigen des Wachspfropfens 44 cdsr 
unmittelbar nach dem Eingiefien der Wachsmasse kann die Verschluss- 
kappe 30 auf die Ausnehmung 10d des Hulsenkorpers 10 soweit aufge- 
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schoben werden, bis deren rechtes oder. bezogen auf Fig. 2. unteres 
stirnseitiges Ende 30c an derri nicht naher bezeichneten Absatz des 
HGIsenkdrpers 10 anliegt, und dann in der pben geschilderten Weise an 
dem HOIsenkdrper 10 befestigt werden. SchlieSlich kann noch die Ab- 
deckkappe 20 auf den HOIsenkdrper 10 aufgesetzt werden. wobel zu 
bemerken ist. dass dies auch bereits unmittelpar nach dem Einschieben 
der Mine 1 4 in den Hohlraum 1 2 des Hulsenkorpers 10 erfolgen kann. 

In deh Fig. 3 bis 6 sind weitere Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsge- . 
maften Kosmetikstifts gezeigt, die nachstehehd erlautert werden. Urn 
Wiederholungen zu yermeiden. werden ledigiich die Unterschiede dieser 
Ausfuhrungsformen der Erfindung zu dem ersten im Zusammenhang mit 
den Fig. 1 und 2 erlauterten Ausfuhrungsbeispiel diskutiert. 

Die in den Fig. 3 und 3a gezeigte zweite AusfGhrungsform der. Erfindung 
unterscheidet sich von dem ersten Ausfuhrungsbeispiel In der Festlegsi- . 
cherung 40. Hierbei weist der Hulsenkorper 10 im Bereich der umlaii- 
fenden Ausnehmung lOd vier Qber einen Winkel von 90° in Umfangs- 
richtung zuejnander beabstandete Schlitze 10e auf, die parallel zu der 
Mittellangsachse M des Hulsenkorpers 10 veriaufen. W:e aus Fig. 3 her- 
vorgeht. erstrecken sich die Schlitze 10e in identischer Weise von dem 
lin.ken oder oberen Ende 10a des Hulsenkorpers 10 bis kurz vor das 
axiale Ende der umlaufenden Ausnehmung 1.0d. In Folge der Wand- 
schwachung durch die Schlitze 10e und die umlaufende Ausnehmung 
10d ist dieser Bereich des Hulsenkarpers 10 .biegeweich" bzw: elastisch ' 
verformbar. Diese elastische Verformbarkeit wird dazu benutzt, die sich 
bei diesem Ausfuhrungsbeispiel bis kurz vor das linke oder obere Ende 
10a des Hulsenkorpers erstreckende Mine 14 in axialer Richtung und in 
Umfangsrichtung durch Festklemmen festzulegen. Dies geschieht da^ 
durch. dass die Verschlusskappe 30 beim Aufsetzen auf die umlaufende 
Ausnehmung 10d den durch die Schlitze 10e definierten Endbereich des 
Hulsenkorpers 10 zusammenpresst. Durch dieses Zusammenpressen 
grabt sich in diesem Bereich die ebenfalls an der Innenwand des Hohl- 
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raumes 12 vorhandene Riffeluhg 12c in den Aufienumfang der Mine 14 
ein und legt diese damit sowohl in axialer Richtung als auch in Umfangs- 
• jichtung fest 

DarQber hinaus weist der HQIsenkflrper 10 im Bereich der innenliegen- 
5 den Enden der Schlitze 10e eine nicht weiter bezeichnete Verdickung 
auf, in die zwei axial zueinander beabstandete Ringnuten 10g, 10h ein- 
gearbeitet sind. Die zum linken oder oberen Ende 10a des HGIsenkor- 
pers 10 nahere Ringnut 10g dient zur Aufnahme eines elastischen Dicht- 
ringes 50. In die a^ial weiter innenliegende Ringnut 10h greift ein an der 
Offnung 32a der Verschlusskappe 30 einstuckig angeformter und radia! 
nach innen weisender Ringfortsatz 30d ein, wodurch die Verschluss- 
kappe 30 mit dem Hulsenkorper 10 verriegelt wird. Als Gegendichtflache 
zur Bildung der Abdichtung mit dem. Dichtring 50 ist die Verschluss- 
kappe 30 an dem sich axial nach innen zu dem Ringfortsatz 30d an- 
schlieGenden Bereich konrespondierenden zu der Verdickung an dem 
Hulsenkorper 10 ausgebiidet. 

Es ist noch zu bemerken. dass es grundsatzlich auch denkbar ist, den 
Dichtring 50 durch eine kleine Mange eines elastischen Schmelzklecors 
zu ersetzen. Hierbei muss entweder der Schmelzkieber heili als umlau- 
fender Strang aufgespritzt werden oder man spritzt einige Tropfen von 
mehreren Seiten auf und dreht dann die Verschlusskappe 30 nach dem 
Aufsetzen urn einige Grad t urn den Kleber zu verteilen. Alternativ kann 
der Kleber in die Verschlusskappe 30 eingespritzt werden und die Ver- 
schlusskappe 30 wird erst dann auf den Hulsenkorper 1 0 aufgesetzt. 

Das in den Fig. 4 und 4a gezeigte dritte Ausfuhrungsbeispiel unterschei- 
det sich von der in den Fig. 1 und 2 wiedergegebenen ersten Ausfuh- 
rungsform zunachsi dadurch. dass an der Innenwand des Hohlraurr.s 1"> 
drei in Umfangsrichtung uber 120° zueinander beabstandete Fuhrungs- 
rippen 12d einstuckig angeformt sind. Diese Fuhrungsrippen 12d, die die 
Mine 14 in ihrer koaxialen Position gegenuber der Mittellangsachse M 
des Hutsenk6rpers 10 fuhreh und halten, erstrecken sich von dem 
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rechten Oder unteren Ende 1 0b des HQIsenkSrpers 1 0 bis in etwa in den 
Bereich der umiaufenden Ausnehmung 10d, Wie aus Fig. 4a entnehm- 
..bar ist, weisen die FOhruhgsrippen 12d im Querschnitt eine Drelecks- 

• form auf. wobei eine Spitze des Dreiecks zu der Mine 14 weist Mit die- 
ser Spjtze berQhren die . FQhrungsrippen 12d die AufJenumfangsfiache 
der Mine 14 oder dringen leicht in das Material der Mine 14 ein. 

Weiterhin weist der Hohlraum 12 der dritten AusfQhrungsform gegen- 
Gber dem des ersten Ausfuhrungsbeispiels im Bereich der umiaufenden 
Ausnehmung 10d an der Innenwand des Hohlraumes 12 eine ebenfalls 
umlaufende. Durchmessererweiterung 12e.auf. Wie aus Fig. 4 hervor- 
-geht. erstreckt sich die Durchmessererweiterung 12e von dem linken 
oder oberen Ende 10a des Hulsenkdrpers 10 in den Hohlraum 12 hin 
ein, besitzt aber eirie axiale Lange, die kQrzer ist als die der umiaufen- 
den Ausnehmung 10d. Im Bereich der Durchmessererweiterung 12e ist 
wiederum eine Riffelung 12c vorgesehen. 

Wie ebenfalls aus Fig. 4 hervorgeht, ragt die Mine 14 in die Durchmes- 
sererweiterung 12e teilweise. vorzugsweise' bis etwa -zur axialen Mitte 
der Durchmessererweiterung 12e hinein. Die Durchmessererweiterung 
■ 12e des Hohlraumes. 1 2 ermoglicht. dass die fur den Wachspfropfen 44 
vorgesehene Wachsmasse nicht nur an dem linken oder oberen stirn- 
seitigen Ende 14a der Mine 14 vorhanden ist, sondern die Mine 14 bis 

• zum innenliegenden Ende der Durchmessererweiterung 12e zumindest 
annahrend vollstandig umschlieflen kann. Beim Ausharten der Wachs- 
masse .verzahnt" sich diese wiederum mit. der Riffelung 12c und legt 
daher die Mine 14 in Umfahgs- und Langs richtung fest. 

Die in Fig. 5 gezeigte AusfQhrungsform eines erfindungsgemafien Kos- 
metikstifts unterscheidet sich von dem dritten Ausfuhrungsbeispiel ge- 
mafi Fig. 4 und 4a dahingehend. dass anstelle des Wachspfropfens 44 
ein Endstopfen 46 in das linke oder obere Ende 10a des. HulsenkOrpers 
10 eingesetzt ist. Der Endstopfen 46 besitzt ein eiristuckig angeformtes. 
mittig angeordnetes sowie keilfdrmiges Verdrangungselement 46a. Die- 
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dabei entstehende Hohlraum wird mittels des Wachspfropfens 44 ver- 
schlossen (versiegelt). Das Aufschmelzen des Minenendes bei dem In 
Fig. 6 dargestellten Ausfuhrungsform kann entweder von auften mittels 
energiereicher Strahlung. z.B. durch elhe Ultraschallquelle Oder durch 
s Mikrowellen erfolgen, was aber bei e|nem HOIsenkarper aus Kuns.tstoff 
zu negativen Veranderungen des Kunststoffs, fuhren. kann und deshalb 
weniger. bevorzugt 1st. Am einfachsten erfolgt deshalb/ das kurzzeitige 
Erwarmen durch Einfuhren eines ausreichend erhitzten K6rpers. wie 
beispielsweise eines elektrisch (oder sonst wie) beheizten Metallkorpers. 
Entsprechendes gilt fur die in Fig. 5 dargestellte Ausfuhrungsform. - 

Die vorstehend eriauterten. erfindungsgemaSen Kosmetikstifte weisen 
vom Grundsatz her einen. kreiszylindrischen Hulsenkdrper 10 auf, da 
runde zylindrische KSrper leicht abzudichten sind, was dahn von beson- 
derem lnteresse 1st, wenn die Minen 14 flQchtige Bestandteile enthalten. 
Da aber grundsatzlich bereits die Technik beherrscht wird, auch von 
rund verschiedene HQIsenkSrper 10 hermetisch abzudichten, stent dem 
Designer jeder Weg offen, das AuOere eines Kosmetikstiftes zu gestal- 
ten. Im Querschnitt ist also jede Form denkbar, vom Dreieck fiber Mehr- 
eck bis zu jedem denkbaren Vieleck. Auch" ein ovaler Querschnitt ist 
denkbar. Etwas schwieriger abzudichten aber prinzipiell auch losbar sind 
im Querschnitt sternformige Ausfuhrungsformen. Denkbar. ist somit 
auch, dem inneren Querschnitt des HOIsenkorpers 10 eirie von rund ver- 
schiedene Form zu geben. Des weiteren ist. es. auch moglich. dass der 
Hohlraum 12 keine achsparallelen Wandungen aufweist. sondern spira- 
lig Oder kugelig (in der Art eines Kugel-Kuhlers) ausgefuhrt ist. 

SchlieBlich ist zu bemerken, dass der durch ein Spritzgussverfahren 
herstellbare Hdlsenkorper 10 in Form. von zwei entgegengesetzten Ke- 
gelstumpfen ausgebildet sein kann. Die Mine 14 kann ggf. auch in einem 
GieBverfahren gleichfalls als Konus ausgebildet werden und sie rhit ih- 
rem dunneren Ende in das erweiterte Ende des Kegelstumpfes des HOI- 
senkorpers 10 eingefuhrt werden. Grundsatzlich kann die Mine 14 auch 
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vom linken oder oberen Ende 10a des HOIsenkOrpers 10 in diesen eirv 
gesetzt werden. wobei aber in dem vorstehend geschilderten Fall darauf 
zu achten ist. dass.man nicht die angeformte Spitze derMine. 14 in das 
. linke Oder obere Ende 10a des HGIsenk&rpere 10 platziert. 
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PatentansprQche 



1. 



Kosmetikstift mit einem HGIsenkOrper (10), der in seinem Inneren einen 
Qber wenigstens eine Offnung (12a. 12b) nach autten hin offenen. sich 
s langs erstreckenden Hohlraum (12) aufweist, und mit einer in dem Hohl- 

raum (12) angeordneten Mine (14) aus einem kosmetischen Material 
wobei die Mine (14) zumindest abschnittsweise in Umfangs- und/oder 
Langsrichtung unter Ausbildung eines Leerraumes beabstandet zu der 
Innenwand des Hohlraumes (12) des HQIsenkSrpers (10) in diesem 
io . angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass weiterhin eine Festlegsicherung (40) fur 
. .. die Mine (14) in dem Hohlraum (12) des Hulsenkdrpers (10) vorgesehen 
ist..die die.Mine (14) im Inneren des Hohlraumes (12) zumindest gegen 
Verdrehen.festlegt. . 



15 



20 



Kosmetikstift nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) zumindest nanezu 
.vollstahdig zu der Innenwand des Hohlraumes (12) unter Ausbildung 
des Leerraumes beabstandet ist. 



3. Kosmetikstift riach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) konzentrisch zu der 
Mittellangsachse (M) des Hohlraumes (12) unter AUsbildung des 
Leerraumes beabstandet zu der Innenwartd des Hohlraumes (12) 
25 angeordnet ist: 

4. Kosmetikstift nach einem derAnspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenwand des Hohlraumes 
(12) wenigstens eine sich in Langsrichtung- des Hohlraumes (12) 
30 erstreckende Fuhrungsrippe (12d) angeordnet ist. die mit deK 

Aulienflache der Mine (14) In mindestens einem. vorzugsweise in 
mehreren Punkteh in Eeruhrung steht. 
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5. . Kosmetikstift nach Anspaich 4, . ' 

. dadur <* gekennzeichnet, dass d^ 

schnittsweise in Linienberunrung .mit der AuBenflache der Mine (14) 
steht. . 

s- • : • ■ 

6. Kosmetikstift nach Anspruch 4 oder 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass in Umfangsrichtung der InnenWand des 
Hohlraumes (12) mehrere Fuhrungsrippen (12d) angeordnet sind die 
vorzugsweise einen gieicheq Abstand in Umfangsrichtung zueinander 
10 . • aufweisen. 

7. Kosmetikstift nach einem der Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet. dass die. FesOegsicherung (40) im Bereich 
des einen Endes des HQIserik6rpers (10) vorgesehen ist 

15 *•'. : . 

8. Kosmetikstift nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsicherung (40) durch eine 
Kiemmung (lOe, 30) der Mine (14) im Inneren des Hohlraumes (12) des 
Hulser.fcbrpers (10) gebildet ist. 



20 



25 



30 



9. Kosmetikstift nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass an dem einen Ende des HQIsenkorpers 
(10) zumindest ein sich in dessen LSngsrichtung erstreckender Schlitz 
(10e) vorgesehen ist. cer mitteis eines auf das Ende des HQIsenkorpers 
(10) aufgesetzten Klenr.melementes (30) unter Verringerung. des Innen- 
durchmessers des Hohlraumes (.12) des Hulsenkorpers (10) zusam- 
mendruckbar ist. . 

10. Kosmetikstift nach einen der AnsprC-che 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet. dass die Festlegsicherung (40) durch einen 
aufgeschmolzenen AbschniU der Mine (14) im Inneren des Hohlraumes 
(12) des Hulsenkorpers (10) gebildet ist. 
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11. Kosmetikstift nach einem der.Anspruche 1 bis 7, . 

dadurch gekennzelchnet, dass die Festlegsicherung (40) durch einen 
• in das eine Ende des Hulsenkorpers (10) eingebrachten Wachspfropfen 
• (44) gebildet ist - . 

12. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 

dadurch gekennzelchnet, dass die Festlegsicherung (40) durch min- 
destens ein Formstuck (42) gebildet ist. welches zum einen in die Mine 
(14) eingesetzt und zum anderen mit an der Innenseite des Hohlraumes 
(12) des Hulsenkorpers (10) vorgesehenen Gegenelementen (12c) in 
Eingriff gelarigt." 

1 3. Kosmetikstift nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 

dadurch gekennzelchnet, dass die Festlegsicherung (40) durch einen 
an einem EinsetzstOck (46) angebrachten Verdrangungskorper (46a) 
gebildet ist, der beim Einsetzen des EinsetzstQckes (46) in die Mine (14) 
eindringt... 

14. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Offriung (12a. 12b) des HuIsenkOr- 
pers (10) durch eine Kappe (20, 30) verschlielSbar ist. 

15. Kosmetikstift nach Anspruch 14, 

dadurch gekennzelchnet, dass zwischen der Kappe (20, 30) und dem 
Hohlraum (12) des Hulsenkorpers (10) eine Dichteinrichtung (50) vorge- 
sehen ist. ... 

1 6. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 1 5. 

dadurch gekennzeichnet. dass der Hulsenkorper f10) einen vom Kreis- 
querschnitt abvveichenden Querschnitt aufweist. 
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17. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass der HQIsenkorper (1 p) aus einem trans- 
parenten Material hergestellt ist 

18. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass der HQIsenkorper (10) aus einem 
anspitzbaren Material hergestellt ist. • 

19. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (1:4) einen vom kreisfdrmigen 
Querschnitt abweichenden Querschnitt aufweist. 1 

20. Verfahren zum Herstellen eines Kosmetikstiftes. insbesondere nach ei- 
nem der AnsprQche 1 bis ig, wobei das Verfahren die folgenden Schntte 
enthalt:: . " 

. Bereitstellen eines HOIsenkdrpers, der in seinem Inneren einen Ober we-" 
nigstens eine Offnung nach auften hin offenen, sich/langs erstrecxencen' 
Hohlraum aufweist, 

Bereitstellen einer durch GieGen ode.- Extrudieren her L >;s:s:;: en M.ns. 

Dimensionieren des Aullendurchmessers der Mine in der Weise. dass er 

zumindest geringffigig kleiner als der., .Innendurchmesser des 

Hohlraumes des HQIsenkdrpers ist und 

Einfiihren der Mine in den Hohlraum des Hulsenkorpers, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine mittels einer Festlegsicherung 

im Inneren des Hohlraumes des Stiftkorpers festgelegt wird. . 

21. Verfahren nach Anspruch. 20. 

dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen durch Aufschm-lz-n 

s'rcs '-b-zhr.:\u :. c . ■ : ::.-.e erfcrgt. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmelzen durch Ultraschall er- 
folgt. 
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23. Verfahren nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmelzen durch Aufbringen 
von Mikrowellerr auf die Mine erfolgt. 

5 24. Verfahren nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmelzen durch Erwarmen der 
Mine erfolgt. ■• * 



10 



15 



25. Verfahren nach einerri der AnsprQche 21 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen der Mine im Hohlraum 
des HOIsenkorpers durch einen Wachspfropfen erfolgt. 

26. Verfahren nach einem der AnsprQche 21 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen der Mine durch 
Einsetzen eines FormstQckes in einen Endbereich der Mine so erfolgt 
dass sich das FormstQck fnit Eingriffselementen. welche an der 
Innenwand des Hohlraumes vorgesehen werden. In Eingriff geiangen 
kdnnen. 

• « 

20 27. Verfahren nach einem der AnsprQche 21 bis 26, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegung der Mine durch Fest- 
klemmen mittels Verformen des HOIsenkorpers erfolgt. - 

28. Verfahren nach einem der AnsprQche 20 bis 27. 

dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung in dem Hulsenkorper abge- 
dichtet wird 

29. Verfahren nach einem der AnsprQche 20 bis 28, ' 
dadurch gekennzeichnet, dass auf die Auflenseite der Mine vor deren 
Einsetzen in den Hulsenkorper zumindest geringfugig ein Reibungsver- 
minderungsmittel, insbesondere Talkum aufgebracht wird. 



25 
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30. Verfahren nach Anspruch 29, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Reibungsverminderungsmittel auf 
d,e Abschnitte der Mine aufgebracht wird, die zu der Innenwand des 
Kohlraumes keinen Abstand aufweisen. 
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Fig. 2 
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Fig. 3 
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Fig; 4 





10/547201 



WO 2004/086903 

. - PCT/EP2004/003449 



. - / 




Fig. 5 
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Fig. 6 
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